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Verfahren zur Schheidsnalteinstellung 

5 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur 
Einstellung des Schneidspaltes an einer Schheidvorrichtung zum Schnei- 
deri von Lebensmittelprodukten. 

10 

Derartige Schneidvornchtungen weisen ublicherweise ein in einer 
Schneidebene rotierend antreibbares Messer und eine Schneidkante auf. 
Ein aufzuschneidendes Lebensmittelprodukt wird wahrend des Schneid- 
vorgangs uber die Schneidkante geschoben, woraufhin das Messer, das 

15 als Sichelmesser ausgebildet oder planetarisch umlaufend angetrieben 
seitt kann, eine Produktscheibe von dem Lebensmittelprodukt abschnei- 
det. Da derartige Schneidvorgange heutzutage niit aufeerordentlich hohen 
Geschwindigkeiten ablaufen, und innerhalb kurzer Zeiten eine grofie 
Menge an PrOdukten geschnitten wird, ist es wunschenswert, den 

20 Schneidspalt, d.h. den Abstand zwischen Schneidebene und Schneidkante 
geriau einstellen zu konneh, um eine gute und gleichbleibende Schneid- 
und Ablagequalitat sowie giate Messerstandzeiten zu erreichen. 

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Verfahren und eine 
25 Vorrichtung zur Einstellung des Schneidspaltes an einer Schneidvorrich- 
tung zu schaffen, mit denen die Grofee des Schneidspaltes automatisch 
und auf einfache Weise eingestellt werden kanh. 
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Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch ein Verfahren mit den Merkmalen 
des Anspruchs 1 und insbesondere dadurch, da£ eine elektrische Ver- 
steUeinrichtung vorgesehen wird, die das Messer senkrecht zur Schneid- 
ebene auf die Schneidkante zu oder von dieser wegbewegt, wobei der 
5 tatsachliche Abstand zwischen Messer und Schneidkante durch einen 
MeSvorgang ermittelt und anschliefeend durch die Verstellvorrichtung 
unter Beriicksichtigung des tatsachlichen Abstandes ein gewunschter 
Abstand zwischen Messer und Schneidkante eingestellt wird. Erfindungs- 
gemafi kann entweder ein tatsachlicher Abstand grofeer Null oder aber ein 
10 tatsachlicher Abstand von Null ermittelt werden, der dann als Ausgangs- 
punkt fur die Einstellung des gewunschten Schneidspaltes dient. 

Vorteilhafte Ausfuhrungsformen der Erfindung sind in der Beschreibung, 
der Zeichnung und den Unteranspruchen beschrieben. 

15 

Nach einer ersten vorteilhaften Ausfuhrungsform wird zur Ermittlung des 
tatsachlichen Abstands zwischen Messer und Schneidkante das Messer 
durch die Verstelleinrichtung gegen die Schneidkante bewegt, bis eine 
Beruhrung stattfindet. Hierbei wird der Strom der Verstelleinrichtung 

20 gemessen und der Stromanstieg bei Beruhrung zwischen Messer und 

Schneidkante dazu verwendet, die Endposition des Messers entlang des 
Verstellweges zu bestimmen. ErfindungsgemaB wird somit der Strom der 
elektrischen Verstelleinrichtung, der bei einer Beruhrung zwischen Messer 
und Schneidkante ansteigt, dazu verwendet, die Nullposition der Verstell- 

25 einrichtung zu bestimmen. Ausgehend von dieser NuUstellung bzw. End- 
position des Messers kann anschliefiend ein gewunschter Sollwert des 
Messers eingestellt werden, so daS der Schneidspalt eine gewunschte 
Grofie erhalt. 
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Nach einer Ausfuhrungsform der Erfindung wird das Messer bei seiner 
Bewegung senkrecht zur Schneidebene nicht rotiert. Hierdurch ist es 
moglich, die elektrische Verstelleinrichtung mit niedriger Geschwindigkeit 
5 arizutreiben, so dafi das Messer langsam gegen die Schneidkante bewegt 
wird, bis es diese beruhrt, ohne dafi das Messer dabei beschadigt wird. 

Nach einer weiteren vorteilhaften Ausfuhmngsform der Erfindung wird im 
Betrieb zwischen dem Schneiden zweier aufeinanderfolgender Lebensmit- 
10 telprodukte die Endposition erneut bestimmt, wodurch sichergestellt ist, 
daJS die Scheiben des nachfolgenden Lebensmittelproduktes die gleiche 
gewunschte Schneid- und Ablagequalitat aufweisen, wie diejenigen des 
vorhergehenden Lebensmittelproduktes. 

15 Nach einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung kann das Er mitteln 
des tatsachlichen Abstandes auch durc h eine beruhrungslose Sensorik 
erfblgen, beispielsweise durch Lasertaster, Ultraschallsenspren oder der- 
gleichen. Ein solcher Sensor kann an der Schneidvorrichtung angebracht 
werden xxnd den Abstand zwi sc hen Schneidebene und Schneidkant e 
insbesondere beruhrungslos ermitteln. Aus dieser Messung lafit sich dann * 
unabhangig von etwaigen Mafischwankungen des Messers der zum Errei- 
chen einer Sollposition erforderliche Korrekturweg ermitteln, so da£> die 
elektrische Verstelleinrichtung entsprechend verfahren werden kann. 

Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung zur Diirchfuhrung der 
vorstehend genannten Verfahren, wobei die elektrische Verstelleinrichtung 
eine WegmelSeinrichtung und/ oder eine Strommefceinrichtung mit einem 
Schwellwertdetektor aufweist, der nach Oberschreiten eines voreinstellba- 
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ren Schwellwertes ein Signal abgibt. Dieses Signal kann beispielsweise 
dazu herangezogen werden, die Wegmefieinrichtung auf einen Nullwert 
zuruckzusetzen und dadurch einen tatsachlichen Abstand von Null zu 
ermitteln. 

5 

Nachfolgend wird die vorliegende Erfindung rein beispielhaft anhand einer 
vorteilhaften Ausfuhrungsform und unter Bezugnahme auf die beigefugte 
Zeichnung beschrieben. 

10 Die beigefugte Figur zeigt eine schematische Seitenansicht einer Schneid- 
vorrichtung zum Schneiden von Lebensmittelprodukten. 

Die in der Figur dargestellte Schneidvorrichtung zum Schneiden eines 
Lebensmittelproduktes 10 weist ein in einer Schneidebene S rotierend 
15 antreibbares Messer 12 auf, das an einem Messerkopf 14 befestigt ist. Der 
Messerkopf kann planetarisch umlaufend angetrieben sein, so dafi das 
Schneidmesser 12 in der Schneidebene S zusatzlich zu seiner Eigenrotati- 
on urn die Mittelachse M des Messers 12 auf einer Planetenbahn umlauft. 
Alternativ hierzu kann ein Sichelmesser vorgesehen werden. 

20 

Das aufzuschneidende Lebensmittelprodukt 10 liegt auf eine Produktauf- 
lage 16 auf, auf der es von einem Vorschubantrieb 18 in Richtung der 
Schneidebene S bewegt wird. Das vordere Ende der Produktauflage 16 
bildet eine Schneidkante 20, mit der das Messer 12 beim Schneiden 
25 zusammenwirkt. Zwischen der Schneidebene S und der Schneidkante 20 
ist ein Schneidspalt AX gebildet, der in der Figur stark vergro&ert 
dargestellt ist. 
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Der Messerkopf 14 und das daran befestigte Messer 12 sind auf einer 
elektrisehen Verstellvorrichtung 22 derart verschiebbar gelagert, dafe das 
Messer 12 auf die Schneidkante 20 zu odef von dieser wegbewegt werden 
kann, was in der Figur durch einen Doppelpfeil angedeutet ist. 

5 

Nach einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung kann im Bereich 
der Produktauflage 16 maschinenfest ein beruhrungsloser Sensor 26 
vorgesehen sein, mit dessen Hilfe der Abstand zwischen der Schneidebene 
S und der Schneidvorrichtung und damit auch zwischen der Schneidebe- 
10 ne und der Schneidkante 20 ermittelt werden kann. 

Die erfindungsgemaSe Schneidvorrichtung weist eine WegmeBeinrichtung 
28 und eine StrommeiSeiririchtung 30 auf, die mit der elektrisehen Ver- 
steUeinrichtung 22 in Verbindung stehen und den zuruckgelegten Weg X 

15 und den durch den Antrieb der elektrisehen VersteUeinrichtung 22 flie^ 
fienden Strom I ermitteln. Ferner steht mit der Strommefieinrichtung 30 
ein Schwellwertdetektor 32 in Verbindxing, der das Oberschreiten eines 
voreinstellbaren Schwellwertes des Stroms I des Antriebs der elektrisehen 
VersteUeinrichtung 22 detektiert und dessen Ausgang 33 mit der Wegme- 

20 ISeinrichtxing 28 in Verbindung steht. Hierdurch ist es moglich, die Weg- 
melSeinrichtung auf einen Nullwert zuruckzusetzen, wenn durch den 
Schwellwertdetektor 32 erkannt worden ist, dafi der voreingestellte 
Schwellwert uberschritten und somit die Endposition des Messers 12 
erreicht ist. Die Wegmefieinrichtung 28 kann auf verschiedenste Weise 

25 ausgebildet sein, beispielsweise als Lineargeber oder als Inkrementalzah- 
ler. 
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Urn einen gewunschten Abstand AX (grower Null) zwischen Messer 12 und 
Schneidkante 20 einzustellen, kann entweder der tatsachliche Abstand 
zwischen Messer 12 und Schneidkante 20 durch den Sensor 26 ermittelt 
werden, woraufhin der gewunschte Sollwert eingestellt werden kann. 
Alternativ dazu ist es moglich, zur Ermittlung eines tatsachlichen Abstan- 
des AX (grower Null) das Messer 12 zunachst durch die Verstelleinrichtung 
22 gegen die Schneidkante 20 zu bewegen, bis eine Beruhrung stattfindet 
(tatsachlicher Abstand gleich Null) und dabei den Strom des Antriebs der 
Verstelleinrichtung 22 zu messen. Durch den Schwellwertdetektor 32 
kann der Stromanstieg bei Beruhrung dazu verwendet werden, uber den 
Ausgang 33 ein SchweUwertsignal auszugeben, woraufhin die Mefceinrich- 
tung 28 auf Null gesetzt werden kann. Anschliefiend ist es durch Verstel- 
len der elektrischen Verstelleinrichtung 22 weg von der Schneidkante 20 
moglich, den gewunschten Sollwert AX einzustellen. 
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Bezugszeichenliste 



5 10 Lebensmittelprodukt 

12 Messer 

14 Messerkopf 

16 Produktauflage 

18 Antrieb 

10 20 Schneidkante 

22 elektrische VersteUeinrichtung 

26 '. Sensor 

28 Wegmefeeinnchtung 

30 Stroixtmefieinrichtung 

15 32 Schwellwertdetektor 

33 Ausgang 

S Schneidebene 

AX Schneidspalt 

20 
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Anspruche 



1 . Verfahren zur Einstellung des Schneidspaltes an einer Schneidvor- 
richtung zum Schneiden von Lebensmittelprodukten, wobei die 
Schneidvorrichtung ein in einer Schneidebene rotierend antreibba- 
res Messer, eine Schneidkante und eine elektrische Verstelleinrich- 
tung aufweist, die das Messer senkrecht zur Schneidebene auf die 
Schneidkante zu oder von dieser weg bewegt, bei welchem Verfahren 
der tatsachliche Abstand zwischen Messer und Schneidkante durch 
einen Mefcvorgang ermittelt und anschliefcend durch die Verstellvor- 
richtung unter Berucksichtigung des tatsachlichen Abstandes ein 
gewunschter Abstand zwischen Messer und Schneidkante einge- 
stellt wird. 



2. Verfahren nach Anspruch 1, 

20 dadurch gekennzeichnet, daS 

zur Ermittlung des tatsachlichen Abstands das Messer durch die 
Verstelleinrichtung gegen die Schneidkante bewegt wird, bis eine 
Beruhrung stattfindet, wobei der Strom der Verstelleinrichtung ge- 
messen und der Stromanstieg bei Beruhrung dazu verwendet wird, 

25 die Endposition des Messers entlang des VersteUweges zu bestim- 

men. 
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3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dafe 

als Verstelleinrichtung ein elektrischer Linearantrieb verwendet 
wird. 

5 

4. Verfahren nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, da& 

das Messer bei seiner Bewegung senkrecht zur Schneidebene nicht 
rotiert. 

10 

1 5. Verfahren nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, da£> 

das Messer aus der ermittelten Endposition durch die Verstellein- 
richtung in eine Sollposition gefahren wird. 

15 

6. Verfahren nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

im Betrieb zwischen dem Schneideh zweier aufeinanderfolgender 
Lebensmittelprodukte die Endposition erneut bestimmt wird. 

20 

7. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daiS 

das Ermitteln des tatsachlichen Abstandes durch eine insbesondere 
beruhrungslose Sensorik erfolgt. 

25 

8. Vorrichtung zixr Einstellung des Schneidspaltes an einer Schneid- 
vorrichtung zum Schneiden von Lebensmittelprodukten, wobei die 
Schneidvorrichtung ein in einer Schneidebene (S) rotierend antreib- 
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bares Messer (12), eine Schneidkante (20) und eine elektrische Ver- 
stelleinrichtung (22) aufweist, die das Messer (12) senkrecht zur 
Schneidebene (S) auf die Schneidkante (20) zu oder von dieser weg 
bewegt, wobei die elektrische Verstelleinrichtung (22) eine Wegme- 
5 fieiniichtung (28) und/ oder eine StrommeiSeinrichtung (30) mit ei- 

nem Schwellwertdetektor (32) aufweist, der nach Oberschreiten ei- 
nes voreinstellbaren Schwellwertes ein Signal abgibt. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, 
10 dadurch gekennzeichnet, daJS 

die WegmeSeinrichtung (28) durch das Signal auf einen Nullwert 
rucksetzbar ist. 
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